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BASE POLYFIXPA -EC

Fijador de colorantes sobre poliamida

CAMPOS DE APLICACION

¢ Fijador de colorantes sobre poliamida, mejorando sus solideces humedas en general.

o Agente de tintura para PA/CO para evitar la subida de los colorantes directos sobre la

poliamida

e Agente de igualacion en tinturas de poliamida/lana. Mejora la unién de ambas fibras

e Muy resistente a los acidos

¢ Muy adecuado para lavado de articulos destinados a la hidrofugacion.

CARACTERISTICAS

Aspecto:
Caracter ionico:
Viscosidad:
pH al 10%:
Disolucion:
Residuo seco:
Compatibilidad:
Acidos:
Alcalis:
Aniodnicos:

No idnicos:
Cationicos:

APLICACION

Liquido marron

Aniodnico

<100 cps (entre 5 — 20°C)
7,50 + 1,00

Agua en cualquier proporcion
41+1,00

Muy estable, incluso a altas concentraciones de acido acético o férmico
Buena

Buena

Buena

Precipita. Deben hacerse ensayos previos

Fijacion sobre poliamida

1,2 - 3%
1-2%

BASE POLYFIX PA - EC

Acido férmico 85% o Acético al 80%

*20 a 30 minutos a 60 — 70°C. Enjuagar posteriormente
El pH debe estar comprendido entre 3 y 5.

La poliamida 6 necesita mayor dosificacion de BASE POLYFIX PA-EC que la
66.

* Este fijado efectuado a 90°C mejora notablemente la solidez.

LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTA HOJA SE BASA EN EL ESTADO ACTUAL DE NUESTROS CONOCIMIENTOS Y NO IMPLICA RESPONSABILIDAD

POR NUESTRA PARTE.

THE INDICATIONS GIVEN HEREIN CORRESPOND TO PRACTICAL EXPERIENCES. OWING TO THE DIFFERENCES IN LOCAL CONDITIONS THEY CANNOT
CLAIM TO BE COMPLETE, SO THAT ANY LIABILITIES — ALSO WITH A VIEW TO CLAIMS OF THIRD PARTIES — ARE EXCLUDED.
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Tintura de poliamida — algoddén
0,12 -0,24% BASE POLYFIX PA-EC s/PA 66
0,5-0,7% BASE POLYFIX PA-EC s/PA 6

Tintura de poliamida — lana
0,3-1,8% BASE POLYFIX PA-EC

Es recomendable hacer ensayos previos para decidir la dosis

Estampacion de poliamida
0,6 —1,8 gr/l BASE POLYFIX PA-EC
pH 5,5 Acido acético
20 — 30 minutos a 40 — 45°C

Eliminacion de la BASE POLYFIX PA-EC

2 ccll POLYTOL NSE
2—4qgrll Carbonato sédico
30 min a 90°C

DILUCION DEL PRODUCTO

Si se pretende fabricar un producto estandar de mercado la BASE POLYFIX PA-EC se puede diluir
siguiendo la siguiente formula:
60% BASE POLYFIX PA-EC
40% Agua
No necesita mucha agitacién

LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTA HOJA SE BASA EN EL ESTADO ACTUAL DE NUESTROS CONOCIMIENTOS Y NO IMPLICA RESPONSABILIDAD
POR NUESTRA PARTE.

THE INDICATIONS GIVEN HEREIN CORRESPOND TO PRACTICAL EXPERIENCES. OWING TO THE DIFFERENCES IN LOCAL CONDITIONS THEY CANNOT
CLAIM TO BE COMPLETE, SO THAT ANY LIABILITIES — ALSO WITH A VIEW TO CLAIMS OF THIRD PARTIES — ARE EXCLUDED.
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